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Generalita

Le sigle E'lDWR e I/DWR contraddistinguono
anelli (realizzati in resine acetaliche rinforzate
con opportune cariche) stampati con tolleranze
dimensionali ristrette, per la guida diametrale di
parti metalliche cilindriche mobili in senso assia-
le.

Sono disponibili in due differenti versioni:

m E/DWR per la guida di pistoni o comunque
guando lo strisciamento avviene sulla
superficie esterna dell’ anello.

m |/DWR per la guida di aste o steli o quando
lo strisciamento avviene sulla superfi-
cieinternadell’ anello.

Le caratteristiche piu salienti di entrambi i tipi
sono:

facilitadi esecuzione delle sedi e montaggio

elevata resistenza meccanica che permette
di operare con ingenti carichi radiali

basso coefficiente d' attrito statico e dinami-
co (0,05 + 0,1 su acciaio con lubrificazione)

vasta disponibilita di dimensioni

Campi di impiego

Entrambi i tipi di anelli sono largamente impiegati
per la guida di pistoni e steli di cilindri per appa-
recchiature idrauliche e pneumatiche in abbina-
mento con guarnizioni prive di proprio sistema di
guida.

Sono particolarmente indicate in sostituzione dei
tradizionali sistemi di guida realizzati con metalli

antifrizione in quanto per il basso coefficiente
d’ attrito possono operare correttamente anche in
condizioni di scarsalubrificazione.

Questi tipi di anelli di guida risultano particolar-
mente idonei al funzionamento nelle seguenti
condizioni:
m Fluidi . oli idraulici minerali, emulsioni
acqua-olio e acqua-glicole,
esteri fosforici (liquidi non
infiammabili) e molti altri.

m Temperatura: da—40°Ca+ 130 °C.

m Pressione

del fluido : praticamenteillimitata
m Carichi
radiali . in condizioni di normale lubri-
ficazione e per velocita di
movimento non superiori a 30
m/min., i carichi radiali sop-
portabili da ogni singolo anello
sono determinabili in relazione
allaeffettiva dimensione dell’ a
nello secondo la seguente rela-
zione:
P=DXExPsxa
dove:
P (N) massimo carico radiale sopportabile
dall’anello.
D (mm) diametro dell’anello riferito alla

superficie strisciante.

E (mm) altezza dell’ anello.
Ps (MPa)  pressione max specifica sopportabi-

le dall’anello = 37 MPa (ASTM
D695).

a coefficiente di sicurezza (0,2+0,3)
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Sedi

Le dimensioni nominali e le relative tolleranze di
lavorazione sono indicate nelle tabelle dimensio-
ni.

Quando gli andlli di guida vengono utilizzati uni-
tamente a guarnizioni normalizzate Polypac, si
dovra porre particolare cura affinché il gioco
d’ accoppiamento esistente nella zona in cui la
guarnizione puo venire estrusa non risulti superio-
re al valore tollerabile dalla guarnizione.

Gl G2 G2
i Y |
e
pistone 7“7‘”
A7 S
stelo
} * J
Fig. 105
G1 = gioco raccomandato per |’ anello di guida
per il tipp EDWR:  Gl= -2 - P
peril tipo /IDWR:  G1= FT—O'

G2 = gioco ammissibile per laguarnizione di tenuta
(v. tabelle dimensioni della guarnizione
desiderata).

Finitura delle superfici

Per ottenere una lunga durata degli anelli di guida
€ necessario che le rugosita superficiali non ecce-
dano i valori raccomandati per le guarnizioni
comeindicato nelle tabelle rel ative.

Smussi di invito

Per la propria elasticita gli anelli di guida, essen-
do tagliati tendono ad assumere alo stato libero
un diametro diverso da quello previsto a montag-
gio ultimato.

Pertanto & indispensabile, per evitare durante I’ ac-
coppiamento delle parti possibili danneggiamenti
agli anelli, che I’ estremitadei cilindri o degli steli
rispettivamente per gli anelli EEDWR ed I/DWR,
siano munite di smussi realizzati secondo le indi-
cazioni fornite per le guarnizioni alle quali vengo-
No accoppiati.

Montaggio

Nessuna particolare attenzione é richiesta per I'in-
stallazione poiché questa risulta di estrema sem-
plicita. Si raccomanda tuttavia la massima pulizia
ed una iniziale lubrificazione degli anelli anche
allo scopo di agevolarne il montaggio.

Pressione idrodinamica

Cosi come avviene in un fluido interposto fra due
superfici in moto rotatorio relativo anche nei
movimenti assiali ed in particolare fra stelo e
guida dei cilindri si genera unavariazione di pres-
sione del fluido dipendente dalle seguenti variabi-
li:

v = viscositadinamicadel fluido

v = velocitareativa

| = lunghezzadellaguida

G = giocoradialefrale parti accoppiate

Il valore dell’aumento di pressione & valutabile
con una certa approssimazione con la seguente
formula:

6v xvx1l
GZ

AP=

Dalla formula s deduce in particolare che in pre-
senza di giochi di accoppiamento molto ristretti si
generano aumenti di pressioni tali da compromet-
tereil buon funzionamento del cilindro.

L’'impiego di guide I/DWR elimina il problema
sia per la forte riduzione della lunghezza delle
guide, sia per il passaggio diretto del fluido attra-
verso necessarie scanalature assiali o elicoidali
sulla guida metallica
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Tabella dimensioni - E/DWR

Gioco ad anello  —
installato = E =
(valore indicativo)

i
-
jL

va

D Toller anze sulle dimensioni nominali
nominale D d E P
+ 0.00
15 + 50 010
51 + 180 150 +0.00 +0.10 +0.05
(H11) -0.20 —-0.00
+0.00
181 <+ 300
-0.30

Dimensioni nominali delle sedi

I * S S
Riferimento D d E P(*) max min \%
E/DWR 16/2 16.00 12.00 9.60 14.00 1.97 1.92 1.00
E/DWR 20/2 20.00 16.00 9.60 18.00 1.97 1.92 1.00
E/DWR 25/2 25.00 21.00 9.60 23.00 1.97 1.92 1.00
E/DWR 30/2 30.00 26.00 9.60 28.00 1.97 1.92 1.00
E/DWR 32/2 32.00 28.00 9.60 30.00 1.97 1.92 1.00
E/DWR 35/2 35.00 31.00 9.60 33.00 1.97 1.92 1.00
E/DWR 40/2 40.00 36.00 9.60 38.00 1.97 1.92 1.00
E/DWR 45/2 45.00 41.00 9.60 43.00 1.97 1.92 1.00
E/DWR 50 50.00 44.00 9.60 47.00 2.98 291 150
E/DWR 55 55.00 49.00 12.80 52.00 2.98 291 150
E/DWR 60 60.00 54.00 12.80 57.00 2.98 291 1.50
E/DWR 65 65.00 59.00 12.80 62.00 2.98 291 1.50
E/DWR 70 70.00 64.00 12.80 67.00 2.98 291 150
E/DWR 75 75.00 69.00 12.80 72.00 2.98 291 150
E/DWR 80 80.00 74.00 12.80 77.00 2.98 291 150
E/DWR 85 85.00 79.00 12.80 82.00 2.98 291 1.50
E/DWR 90 90.00 84.00 12.80 87.00 2.98 291 150
E/DWR 95 95.00 89.00 12.80 92.00 2.98 291 150
E/DWR 100 100.00 94.00 12.80 97.00 2.98 291 150
E/DWR 105 105.00 99.00 12.80 102.00 2.98 291 1.50

(*) Valori applicabili in accordo con raccomandazioni per le sedi a pag. 176.
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Tabella dimensioni - E/DWR

Dimensioni nominali delle sedi

iferi S S

Riferimento D d E P(*) max min Vv

E/DWR 110 110.00 104.00 12.80 107.00 2.98 291 1.50
E/DWR 115 115.00 109.00 12.80 112.00 2.98 291 1.50
E/DWR 120 120.00 114.00 12.80 117.00 2.98 291 150
E/DWR 125 125.00 119.00 12.80 122.00 2.98 291 1.50
E/DWR 130 130.00 124.00 12.80 127.00 2.98 291 150
E/DWR 135 135.00 129.00 12.80 132.00 2.98 291 1.50
E/DWR 140 140.00 134.00 12.80 137.00 2.98 291 1.50
E/DWR 145 145.00 139.00 12.80 142.00 2.98 291 150
E/DWR 150 150.00 144.00 12.80 147.00 2.98 291 1.50
E/DWR 155 155.00 149.00 19.20 152.00 2.98 291 2.00
E/DWR 160 160.00 154.00 19.20 157.00 2.98 291 2.00
E/DWR 165 165.00 159.00 19.20 162.00 2.98 291 2.00
E/DWR 170 170.00 164.00 19.20 167.00 2.98 291 2.00
E/DWR 175 175.00 169.00 19.20 172.00 2.98 291 2.00
E/DWR 180 180.00 174.00 19.20 177.00 2.98 291 2.00
E/DWR 185 185.00 179.00 19.20 182.00 2.98 291 2.00
E/DWR 190 190.00 184.00 19.20 187.00 2.98 291 2.00
E/DWR 195 195.00 189.00 19.20 192.00 2.98 291 2.00
E/DWR 200 200.00 194.00 19.20 197.00 2.98 291 2.00
E/DWR 205 205.00 199.00 19.20 202.00 2.98 291 2.00
E/DWR 210 210.00 204.00 19.20 207.00 2.98 291 2.00
E/DWR 215 215.00 209.00 19.20 212.00 2.98 291 2.00
E/DWR 220 220.00 214.00 19.20 217.00 2.98 291 2.00
E/DWR 225 225.00 219.00 19.20 222.00 2.98 291 2.00
E/DWR 230 230.00 224.00 19.20 227.00 2.98 291 2.00
E/DWR 235 235.00 229.00 19.20 232.00 2.98 291 2.00
E/DWR 240 240.00 234.00 19.20 237.00 2.98 291 2.00
E/DWR 245 245.00 239.00 19.20 242.00 2.98 291 2.00
E/DWR 250 250.00 244.00 19.20 247.00 2.98 291 2.00
E/DWR 255 255.00 249.00 19.20 252.00 2.98 291 2.00
E/DWR 260 260.00 254.00 19.20 257.00 2.98 291 2.00
E/DWR 265 265.00 259.00 19.20 262.00 2.98 291 2.00
E/DWR 270 270.00 264.00 19.20 267.00 2.98 291 2.00
E/DWR 275 275.00 269.00 19.20 272.00 2.98 291 2.00
E/DWR 280 280.00 274.00 19.20 277.00 2.98 291 2.00
E/DWR 285 285.00 279.00 19.20 282.00 2.98 291 2.00
E/DWR 290 290.00 284.00 19.20 287.00 2.98 291 2.00
E/DWR 295 295.00 289.00 19.20 292.00 2.98 291 2.00
E/DWR 300 300.00 294.00 19.20 297.00 2.98 291 2.00

Nota: Gli anelli di guida E/DWR possono essere forniti arichiesta con altezze e spessori diversi daquelli indicati.
Aumenti di altezza e sezione comportano tolleranze sul valore «S» maggiori di quelleindicate in tabella.

178




YNNOTHEHUS U PEMKOMIMIIEKTbI +7 (495) 223-70-35
ONS rTMapPOLNNNHAPOB www.gidrocat.ru // info@gidrocat.ru

ANELLI GUIDA Al

Tabella dimensioni - I/DWR

Gioco ad anello __

insltallayod .
. E e (valore indicativo)
N
( A
d é : - -F D | ——EV
_:‘;_L
D Tolleranze sulle dimensioni nominali
nominale d D E F
—-0.00
12 + 50 +0.10
51 + 180 150 -0.00 +0.10 +0.05
(h12) +0.20 —-0.00
. —-0.00
181 + 300 +0.30
Dimensioni nominali delle sedi
e . * S S
Riferimento d D E F®) max min \Y
I/IDWR 12/2 12.00 16.00 9.60 14.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 14/2 14.00 18.00 9.60 16.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 16/2 16.00 20.00 9.60 18.00 1.97 1.92 1.00
I/DWR 18/2 18.00 22.00 9.60 20.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 20/2 20.00 24.00 9.60 22.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 22/2 22.00 26.00 9.60 24.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 25/2 25.00 29.00 9.60 27.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 26/2 26.00 30.00 9.60 28.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 28/2 28.00 32.00 9.60 30.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 30/2 30.00 34.00 9.60 32.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 32/2 32.00 36.00 9.60 34.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 35/2 35.00 39.00 9.60 37.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 36/2 36.00 40.00 9.60 38.00 1.97 1.92 1.00
I/DWR 38/2 38.00 42.00 9.60 40.00 1.97 1.92 1.00
I/IDWR 40/2 40.00 44.00 9.60 42.00 1.97 1.92 1.00
I/DWR 45 45.00 51.00 9.60 48.00 2.98 2.91 1.50
I/DWR 46 46.00 52.00 9.60 49.00 2.98 2.91 1.50
I/DWR 48 48.00 54.00 9.60 51.00 2.98 2.91 1.50
I/DWR 50 50.00 56.00 9.60 53.00 2.98 2.91 1.50
I/DWR 53 53.00 59.00 9.60 56.00 2.98 2.91 1.50

(*) Valori applicabili in accordo con raccomandazioni per le sedi apag. 176.
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Tabella dimensioni - I/DWR

Dimensioni nominali delle sedi

Riferimento d D E F*) max min \%

I/DWR 55 55.00 61.00 9.60 58.00 2.98 291 1.50
I/DWR 60 60.00 66.00 12.80 63.00 2.98 291 1.50
I/DWR 63 63.00 69.00 12.80 66.00 2.98 291 1.50
I/DWR 65 65.00 71.00 12.80 68.00 2.98 291 1.50
I/DWR 70 70.00 76.00 12.80 73.00 2.98 291 1.50
I/DWR 75 75.00 81.00 12.80 78.00 2.98 291 1.50
I/DWR 80 80.00 86.00 12.80 83.00 2.98 291 1.50
I/DWR 85 85.00 91.00 12.80 88.00 2.98 291 150
I/DWR 90 90.00 96.00 12.80 93.00 2.98 291 1.50
I/DWR 95 95.00 101.00 12.80 98.00 2.98 291 1.50
I/DWR 100 100.00 106.00 12.80 103.00 2.98 291 1.50
I/DWR 105 105.00 111.00 12.80 108.00 2.98 291 150
I/DWR 110 110.00 116.00 12.80 113.00 2.98 291 1.50
I/DWR 115 115.00 121.00 12.80 118.00 2.98 291 150
I/DWR 120 120.00 126.00 12.80 123.00 2.98 291 1.50
I/DWR 125 125.00 131.00 12.80 128.00 2.98 291 1.50
I/DWR 130 130.00 136.00 12.80 133.00 2.98 291 1.50
I/DWR 135 135.00 141.00 12.80 138.00 2.98 291 150
I/DWR 140 140.00 146.00 12.80 143.00 2.98 291 1.50
I/DWR 145 145.00 151.00 12.80 148.00 2.98 291 1.50
I/DWR 150 150.00 156.00 12.80 153.00 29.8 291 2.00
I/DWR 155 155.00 161.00 19.20 158.00 2.98 291 2.00
I/DWR 160 160.00 166.00 19.20 163.00 2.98 291 2.00
I/DWR 165 165.00 171.00 19.20 168.00 2.98 291 2.00
I/DWR 170 170.00 176.00 19.20 173.00 2.98 291 2.00
I/DWR 175 175.00 181.00 19.20 178.00 2.98 291 2.00
I/DWR 180 180.00 186.00 19.20 183.00 2.98 291 2.00
|/DWR 185 185.00 191.00 19.20 188.00 2.98 291 2.00
I/DWR 190 190.00 196.00 19.20 193.00 2.98 291 2.00
I/DWR 195 195.00 201.00 19.20 198.00 2.98 291 2.00
I/DWR 200 200.00 206.00 19.20 203.00 2.98 291 2.00
I/DWR 205 205.00 211.00 19.20 208.00 2.98 291 2.00
I/DWR 210 210.00 216.00 19.20 213.00 2.98 291 2.00
I/DWR 215 215.00 221.00 19.20 218.00 2.98 291 2.00
I/DWR 220 220.00 226.00 19.20 223.00 2.98 291 2.00
I/DWR 225 225.00 231.00 19.20 228.00 2.98 291 2.00
I/DWR 230 230.00 236.00 19.20 233.00 2.98 291 2.00
I/DWR 235 235.00 241.00 19.20 238.00 2.98 291 2.00
I/DWR 240 240.00 246.00 19.20 243.00 2.98 291 2.00
I/DWR 245 245.00 251.00 19.20 248.00 2.98 291 2.00
I/DWR 250 250.00 256.00 19.20 253.00 2.98 291 2.00
I/DWR 255 255.00 261.00 19.20 258.00 2.98 291 2.00
I/DWR 260 260.00 266.00 19.20 263.00 2.98 291 2.00
|/DWR 265 265.00 271.00 19.20 268.00 2.98 291 2.00
I/DWR 270 270.00 276.00 19.20 273.00 2.98 291 2.00
I/DWR 275 275.00 281.00 19.20 278.00 2.98 291 2.00
I/DWR 280 280.00 286.00 19.20 283.00 2.98 291 2.00
I/DWR 285 285.00 291.00 19.20 288.00 2.98 291 2.00
I/DWR 290 290.00 296.00 19.20 293.00 2.98 291 2.00
I/DWR 295 295.00 301.00 19.20 298.00 2.98 291 2.00

Nota: Gli andlli di guida I/DWR possono essere forniti arichiesta con altezze e spessori diversi daquelli indicati.
Aumenti di altezza e sezione comportano tolleranze sul valore «S» maggiori di quelleindicate in tabella
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Generalita Proprieta materiali

La resina fenolica 102 é stata studiata per incon-

trare le crescenti richieste di elevata resistenza — Resistenzadlacompressione  N/mm* 315

alla compressione e basso coefficiente di attrito (ASTM D 699)

nei sistemi di guidadei cilindri oleodinamici. : :

Il materiale 102 & composto da un tessuto di coto- - i%.?ﬁ”éa%g‘ﬂone N/mm? 120

ne ad alta resistenza impregnato con una miscela ( )

di resine fenoliche specificatamente formul ate. _ Carico arottura Ny — 65

Sono disponibili due principali versioni: (ASTM D 638)

— E/GT: per applicazioni su pistoni . .

_ . P : — Resistenzaallalacerazione N/mm? 72
I/GT: per applicazioni su steli. (ASTM D 732)

Gli anelli guida in resina fenolica 102 assicurano . s

un’ ottima stabilita termica e dimensionale nel — Resistenzaall’impatto K 22

campo operativo della maggior parte degli , . .

impianti idraulici esistenti. - I‘?O‘fff- di espansione termica K10° 20

L’ elevata resistenza alla compressione permette di Ineare

eliminare qualsiasi problema di grippaggio tra le . . .-

parti metalliche dinamiche che compongono il — Massimatemperaurad esercizio

cilindro. (continua) C +130

Le principali caratteristiche sono: _ Massimatemperatura o esercizio

— Elevataresistenzaai carichi (picco) °C +160
_ Qg" ggf’z'gﬁ z;lélevt;rgperature — Minimatemperatura di esercizio °Cc -50
_ EZ‘;';SZ%{QO"WQ'O — Assorbimento H,O
— Capacitadi operare in assenza di lubrificazione (in 24 ore) % 08
— Particolare stabilita delle caratteristiche mecca Assorbi H.O
niche alle alte temperature - S?[Of Imento H, v 34
— Elevata resistenza all’usura ed all’invecchia- (Seturazione) o 3
mento. — Coeff. di attrito dinamico 0,25
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Campi di impiego

Questo tipo di anello guida & ampiamente utiliz-
zato per controllare e garantire la concentricita
dei pistoni e degli steli di cilindri idraulici e pneu-
matici.

Sono particolarmente utilizzabili in sostituzione
di anelli guida realizzati in materiali morbidi
(Termoplastici) idonei ad operare alle seguenti
condizioni:

-50°C++130°C

oli a base minerale,
emulsioni acqua/olio e
acque glicole e fluidi a
base di esteri fosforici
(Infiammabili).

— Temperatura
— Fluidi:

Sedi

Le dimensioni nominali e le tolleranze sono
riportate nelle tabelle che seguono.

Per garantire un ottimo sistema di guida suggeria-
mo che la superficie dinamica abbia una rugosita
non superiore a 0,5um Ra e quella statica a
1,2um Ra.

Montaggio

Non sono richiesti speciali accorgimenti, tuttavia
si consiglia una leggera lubrificazione degli anelli
prima del montaggio ed un’accurata pulizia delle
sedi e del cilindro.

Gli anelli guida in resina fenolica sono forniti
tagliati e quindi facilmente installabili sia sui
pistoni che su boccole.

Per evitare danneggiamenti durante il montaggio
assicurarsi che gli steli ed i cilindri abbiano alle
loro estremita gli smussi di invito e tutti gli spigo-
li siano arrotondati.

Dettagli su smussi sono riportati nelle sezioni
relative a ciascunatipologia di guarnizione.

182




YNNoTHEHNSI U PEMKOMMIIEKTbI
AN TMAPOLMIMHAPOB

ANELLI GUIDA

+7 (495) 223-70-35
www.gidrocat.ru // info@gidrocat.ru

POLYPAC

SEALING SYSTEMS

Tabella dimensioni - I/GT - 102

Ra<0.5um

L
|

DIMENSIONI NOMINALI SEDI DIMENSIONI ANELLO
d s w T M
D E Spessore Altezza
8 + 20 d + 28 150 | - - 3.20 150 - - 3.00 1.00 + 1.50
15 + 35 d + 28 - 2 | 250 4.20 - 2 | 250 4.00 1.00 + 2.00
20 + 75 d + 28 - 2 | 250 6.30 - 2 | 250 6.10 1.50 + 3.50
30 + 250 d + 28 - 2 | 250 8.10 - 2 | 250 7.90 2.00+5.00
35 + 300 d + 2s - 2 | 250 9.70 - 2 | 250 9.50 2.00 = 6.00
120 + 900 d + 28 - 2 | 250 | 1500 - 2 | 250 14.80 4.00 + 8.00
200 + 900 d + 28 - 2 | 250 | 2000 - 2 | 250 19.50 450 + 8.00
300 + 900 d + 28 - 2 | 250 | 2500 - 2 | 250 24.50 6.00 + 8.00
300 + 999 d + 28 - 2 | 250 | 30.00 - 2 | 250 29.50 6.00 = 9.00
Anelli con sezioni non contemplate in tabella sono fornibili arichiesta
Riferimento: I/IGT 60x 65 — 15/102
Serie
Diametro stelo
o o Diametro sede
Esempio di ordinazione:
Larghezza sede
Anello guidaRING-T.E.F. tipo I/GT . )
per stelo diametro 60 mm. Codice materiale
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Tabella dimensioni - E/GT - 102

R max 0,25

DIMENSIONI NOMINALI SEDI DIMENSIONI ANELLO
D d S E w T M
Spessore Altezza
10 + 25 D--2S 1.50 - - 3.20 150 - - 3.00 1.00+ 150
20 + 40 D-2S - 2 250 4.20 - 2 2.50 4.00 1.00 + 2.00
25 + 80 D-2S - 2 2.50 6.30 - 2 2.50 6.10 150+ 3.50
40 + 270 D-2S - 2 2.50 8.10 - 2 2.50 7.90 2.00+5.00
40 + 320 D-2S - 2 2.50 9.70 - 2 2.50 9.50 2.00 + 6.00
125 + 900 D-2S - 2 2.50 15.00 - 2 2.50 14.80 4.00 + 8.00
200 + 900 D-2S - 2 2.50 20.00 - 2 2.50 19.50 4,50 + 8.00
300 + 900 D-2S - 2 2.50 25.00 - 2 2.50 24.50 6.00 + 8.00
300 + 999 D-2S - 2 2.50 30.00 - 2 2.50 29.50 6.00 + 9.00
Anelli con sezioni non contemplate in tabella sono fornibili arichiesta
Riferimento: E/GT 70x65 — 9.7/102
Serie

Esempio di ordinazione:

Anello guida RING-T.E.F. tipo E/GT
per cilindro alesaggio 70 mm.

Diametro cilindro

Diametro sede

Larghezza sede

Codice materiale

184
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